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1. Zamawianie

1.1. Na co nalezy zwréci¢ uwage przy wyborze i za-
mawianiu paneli wewnetrznych?

* Rodzaj drewna

Oferujemy panele wewnetrzne wykonane ze $wier-
ku i sosny. Wybierajac panele wewnetrzne nalezy
mie¢ na uwadze rézne wtasciwosci Swierku i sosny.

Drewno sosnowe jest ciemniejsze i czerwonawe,
zmienia sig z czasem i ciemnieje pod wptywem pro-
mieniowania UV. Mozna to zrekompensowac obrob-
ka powierzchniowa zapewniajaca ochrone przed
promieniowaniem UV, ale nie catkowicie. Poniewaz
twardziel sosny ma czerwonawy kolor, a biel pod-
korowa jasniejszy, drewno sosnowe jest z natury
wielobarwne z czerwono-zéttym wzorem o rézinej
szerokosci. Sekow jest mniej niz w swierku, ale maja
one wieksza $rednice, czesto z czarnymi i obwdd-
kami. W litym drewnie sosnowym nieuniknione sa
cate czarne seki i nie uznaje sie ich za wade - wada
sa jedynie dziury po sekach lub martwe seki. So-
sna dobrze komponuje sie w swojej naturalnej for-
mie (lub wykonczona niebarwionym lakierem) lub z
biatym potprzezroczystym wykonczeniem w wiek-
szych lub jasnych przestrzeniach, gdzie ciemny ton
nie wywiera przyttaczajacego efektu. Sosna nadaje
sie rowniez do wykanczania warstwa nawierzchnio-
wa, poniewaz seki sosny sg mniej geste i dlatego
nie pekaja podczas suszenia i pozniejszej obrobki. W
konsekwencji, po wykonczeniu lakierem nawierzch-
niowym, panele sosnowe majg znacznie mniej za-
uwazalnych wad powierzchniowych.

Drewno swierkowe ma jasniejszy odcien i dtuzej za-
chowuje swoj kolor, zotknac tylko nieznacznie (moz-
na tego unikna¢ stosujac wykonczenie powierzch-
niowe z ochrong UV). Swierk ma wiecej sekow niz
sosna, ale majg one neutralny odcien i sa mniejsze;
wystepuje bardzo mato sekdéw czarnych Flub nie
ma ich w ogdle. Swierk jako jasne drewno dobrze
komponuje sie w swojej naturalnej formie (lub wy-
konczony niebarwionym lakierem) lub z biatym pot-
przezroczystym wykonczeniem powierzchniowym
w matych lub stabo oswietlonych przestrzeniach.
Poniewaz schnace pekniecia w sekach sa charak-
terystyczng cecha swierka, deski swierkowe nie na-
daja sie do wykonczenia wierzchnig warstwa kryja-
ca, poniewaz pekniecia sekéw beda wtedy bardziej
widoczne.

* Profile

Ksztatt lub profil zamawianej oktadziny nalezy do-
brac¢ do architektury budynku i miejsca zastosowa-
nia.

Czy panele wewnetrzne beda montowane na sufi-
cie, czy pionowo lub poziomo na S$cianie V2, czy tez
pokryja potowe wysokosci Sciany tzw. potpanelem?
A moze jedna $ciana pokoju zostanie pokryta pane-
lami wewnetrznymi, aby nada¢ wnetrzu szczegolny
akcent?

Jesli zalezy Ci na jak najbardziej neutralnym i
skromnym rozwigzaniu, mozesz zamowic¢ panele
wewnetrzne ze scietymi krawedziami, gdzie po zto-
zeniu dwoch desek pozostanie miedzy nimi mate
wciecie. Profil ten mozna polakierowac lub poma-
lowac¢ na biato i wtedy to uniwersalne i neutralne,
ale jednoczesnie naturalne wykonczenie sprawdzi
sie w wielu wnetrzach.

Na przyktad w saunach sprawdza sie tzw. profil
STP z zaokraglonymi krawedziami, gdzie pomiedzy
dwoma deskami wystepuje niewielka szczelina ok.
8-10 mm, co utatwia czyszczenie spoiny.

* Zalecane grubosci i szerokosci

Im grubsze panele wewnetrzne, tym bardziej spéj-
ny jest ich poziom wilgotnosci (zmiany objetosci
spowodowane wilgocig sa mniejsze). Dzieki temu
powierzchnie wykonczone grubszymi panelami
wewnetrznymi sa bardziej stabilne.

Zgodnie ze standardami skandynawskimi, sugero-
wana minimalna grubo$¢ oktadziny wewnetrznej
to 14-15 mm, szczegolnie w pomieszczeniach wil-
gotnych. Mozna réwniez zastosowac ciensze, tan-
sze i popularne panele wewnetrzne o grubosci 9-12
mm, ale nalezy liczy¢ sie z mozliwym zwiekszonym
ryzykiem problemow spowodowanych czestszymi
i wiekszymi zmianami objetosci (pekniecia, uszko-
dzenia lakieru i farby, tédkowanie itp.).

Oferujemy panele wewnetrzne o szerokosci 96
mm i 121 mm; niektére produkty mozna zamoéwié
rowniez w szerokosci 146 mm. Zaleta wezszej deski
jest mniejsze ryzyko wygiecia i pekniecia podczas
uzytkowania. Im szersza deska, tym wieksze ryzy-
ko wygiecia i peknigcia po zamontowaniu na sku-
tek zmian temperatury otoczenia.

* Jak obliczyé¢ zuzycie materiatu

W zaleznosci od cech architektonicznych budyn-
ku, zuzycie materiatobw mozna obliczy¢ na dwa
sposoby. Najprostszym jest obliczenie powierzch-
ni brutto przestrzeni wewnetrznej bez potracen na
otwory i odpowiednie zamdwienie paneli.

Jesli budynek ma wiele okien lub drzwi, oblicz po-
wierzchnie netto przestrzeni wewnetrznej (odej-
mujac okna i drzwi) i przy zamodwieniu dodaj co
najmniej 5%, a najlepiej 10% wolnej przestrzeni do
powierzchni netto.

Docinanie i dopasowywanie paneli powoduje
znaczne straty, ktére nalezy wzia¢ pod uwage przy
sktadaniu zamowienia, poniewaz pdzniejsze pozy-
skanie dodatkowej ilosci jest ktopotliwe zarowno
dla kupujacego, jak i sprzedawcy (szczegolnie dla
producentéw paneli malowanych przemystowo).

Uwaga! Przy obliczaniu zuzycia materiatu nalezy
zwroci¢ uwage na szerokosé krycia paneli.



1.2. Gotowe panele wewnetrzne. Dlaczego warto
zamawiaé - zalety i wady. Jakie kolory i odcienie
koloréw wybraé. Na co zwréci¢ uwage przy skta-
daniu zaméwienia.

* Dlaczego warto zamawia¢ - wady i zalety.
Jakos¢. Produkcja paneli malowanych przemysto-
wo odbywa sie w pomieszczeniach zamknigtych,
gdzie stworzono niezbedne, bezpytowe srodowisko
o statej temperaturze i wilgotnosci. Wykonczenia
naktada sie na powierzchnie zgodnie z instrukcja-
mi producenta, zawsze w dwdch warstwach po-
wierzchniowych i z zachowaniem wymaganej gru-
bosci warstwy, stosujac systemy wykonczenia
powierzchni zatwierdzone przez producentow farb.
Gwarantuje to wysokiej jakosci, wytrzymaty i dtu-
gotrwaty efekt koncowy.

Podczas przemystowego wykanczania paneli we-
wnetrznych odbywa sie rowniez szlifowanie miedzy
dwiema warstwami, co w poréwnaniu z obrobka
recznazapewnia znacznie wyzszg jakos¢ powierzch-
ni i gtadkosé.

Cena. Pod wzgledem ceny, panele wykonczone
przemystowo sg tansze niz wykonczenia DIY, po-
niewaz producenci uzywaja farb przemystowych,
ktore ze wzgledu na duzg ilo$¢ zakupu sg znacznie
tansze niz farby DIY, a jednostkowe koszty pracy sa
znacznie nizsze dzieki wydajnej i zmechanizowanej
produkcji (komory malarskie).

Jedng z wad, na ktoére nalezy zwrodci¢ uwage, jest
optymalna ilo$¢ do malowania przemystowego. W
przypadku malowania przemystowego, rozsadna
ekonomicznie iloscig zarowno w sensie barwienia
jak i regulacji maszyny jest wykonczenie ok. 50-100
m2 jednym odcieniem koloru. Ponizej tej ilosci ma-
lowanie przemystowe jest nieracjonalne i ucigzliwe
dla producenta, dlatego cena jest wyzsza.

Poniewaz czas dostawy w przypadku malowania
przemystowego moze wynosi¢ nawet 14 dni, nie jest
to powazna wada w poréwnaniu z wykonaniem tego
samodzielnie. Samodzielna praca oznacza, ze mu-
sisz zdoby¢ materiat, farby i narzedzia, przygotowac
miejsce pracy i pozostawi¢ materiat do wyschniecia
miedzy warstwami powierzchniowymi, a ostatecz-
nie wykonanie tego samodzielnie oznacza, ze pane-
le moga nie zostac¢ przygotowane szybciej.

Natomiast powazna wada samodzielnego przygoto-
wania desek, poza cena (sumujac wszystkie koszty,
w tym wtasny czas), jest to, ze malowanie na miej-
scu nie gwarantuje jednakowej grubosci warstwy
lakieru i wysychania.

Trwatos¢ deski malowanej recznie w s$rodowisku
wewnetrznym nie jest gwarantowana, poniewaz
oprocz odpowiedniego srodowiska pracy nalezy za-
pewni¢ jednakowa grubos¢ warstwy farby, co jest
trudne do osiagniecia przy uzyciu recznego pedzla
lub watka. Gdy czas schniecia miedzy naktadaniem
roznych warstw farby jest zbyt krotki, istnieje row-

niez ryzyko, ze dolna warstwa nie bedzie wystarcza-
jaco sucha, a tym samym warstwa wierzchnia nie
przylgnie dostatecznie do powierzchni i predzej czy
poiniej po prostu odpadnie.

* Jakie kolory i odcienie wybra¢

Stosujemy profesjonalne zewnetrzne farby wy-
konczeniowe na bazie wody finskiego producenta
Teknos OV, ktory posiada 70-letnie doswiadczenie
w produkcji wewnetrznych i zewnetrznych farb
wykonczeniowych. Do wykanczania produktéow
wewnetrznych jako warstwe nawierzchniowa sto-
sujemy potpotyskowa, wodorozcienczalng farbe
akrylowa firmy Teknos. Oprocz odcieni z karty ko-
lorow Teknos, mozemy rowniez barwi¢ kolory zgod-
nie z innymi wzorami kolorow farb kryjacych (RAL,
NCS, Tikkurila, Caparoli, etc.).

Do farb glazurujacych, bejc olejnych lub potprze-
zroczystych barwionych srodkéw do konserwacii
drewna uzywamy bejcy olejnej Teknos na bazie al-
kidowo-akrylowej. Farba glazurujaca nie wymaga
wczesniejszego gruntowania i naktadana jest bez-
posrednio na deske zgodnie z zyczeniem klienta
w jednej lub dwoch warstwach (kolor najbardziej
zblizony do wzornika uzyskuje sie naktadajac dwie
warstwy). Oprécz odcieni z karty koloréw Teknos
mozemy przygotowac odcien zgodnie z zyczeniem
klienta na podstawie innych wzornikow bejcy lub
farby (Tikkurila, Vivacolor, etc.).

Istnieje rowniez mozliwos¢ zamowienia produktow
wykonczonych lakierem. Powierzchnie lakierowane
sa bardziej odporne na scieranie, tatwiejsze w utrzy-
maniu czystosci, a lakier zapewnia skuteczniejsza
ochrone przed promieniowaniem UV. Produkty la-
kierowane mozna zamowic jako lekko btyszczaca,
transparentng powtoke lub jako lakier barwiony
w odcieniach wybranych z wzornikéw kolorow. Do
wykanczania produktow wewnetrznych uzywamy
lakieru Teknos.

* O czym jeszcze (poza informacjami w punkcie 1.1)
nalezy pamieta¢ przy zamawianiu?

Nie spiesz sie z wyborem odcienia. Pamietaj, ze od-
cien pokazany na wzorniku zawsze bedzie mniej lub
bardziej odbiegat od efektu koncowego, poniewaz
wzornik koloréw to tylko tusz przeniesiony na pa-
pier, ktorego potysk i zatamywanie Swiatta roznig
sie od parametrow farby naniesionej na drewno.
Dlatego, jesli wahasz sie co do wybranego odcienia
lub chcesz uzyska¢ w 100% doktadny kolor, rozwaz
dtuzszy czas dostawy i zamow probki z prawdziwa
farba na prawdziwym drewnie. Ryzyko uzyskania
innego odcienia niz ten na karcie koloroéw jest wiek-
sze, gdy kolor nie zostanie wybrany z katalogu kolo-
réw producenta farby (Teknos).

W przypadku watpliwosci co do wybranego koloru
lub wahania sie pomiedzy dwoma odcieniami, moz-
na zamowi¢ wykonczenie jedna warstwa lakieru na-
wierzchniowego. W razie potrzeby mozna poprawié¢
odcien kolejna warstwa po zamontowaniu na $cia-
nie (tatwiej jest przyciemnic, trudniej rozjasnic).



2. Transport i przechowywanie

2.1. Transport

Produkty firmy Puidukoda sa pakowane w opako-
wania przeznaczone do zatadunku bocznego woéz-
kiem widtowym. Przy zatadunku od tytu istnieje
duze ryzyko uszkodzenia opakowania i towaru. Pod-
czas transportu towaréw w oryginalnym opakowa-
niu Puidukoda, uzyj wozka widtowego, aby uniknac
uszkodzenia. Jesli tadujesz towary za pomoca dzwi-
gu z zawiesiami, nalezy uzy¢ specjalnego zestawu
przeznaczonego do podnoszenia paczek drewna.
Podczas podnoszenia za pomoca zawiesi, miedzy
zawiesiami a opakowaniem nalezy umiescic¢ sztyw-
ny metalowy kanat zelazny lub drewniany pasek. Ma
to na celu unikniecie rowkowania zawiesi w rogach
pakietu i uszkodzenia pakietu drewna i oktadziny, w
szczegolnosci ztamania wypustow i rowkow w wy-
niku nacisku wywieranego przez zawiesia. Chociaz
oryginalne opakowanie jest pokryte foliag odporna
na warunki atmosferyczne, mimo wszystko nalezy
wykorzystywaé pojazdy transportowe z zamknig-
ta przestrzenia tadunkowa. Im czesciej towary sa
podnoszone i transportowane przed ostatecznym
montazem, tym wieksze jest ryzyko uszkodzen
transportowych.

2.2. Przechowywanie

Przed sktadowaniem materiatu na placu budowy
nalezy sprawdzi¢ warstwe folii pokrywajacej pa-
kiet drewna i upewni¢ sie, ze nie ma dziur lub in-
nych uszkodzen, ktére mogty powsta¢ podczas
sktadowania, zatadunku lub transportu. Jesli folia
opakowaniowa jest zerwana, nalezy ja naprawi¢ lub
wymieni¢ na nowa. W przypadku przechowywania

3. Montaz

3.1. Szczelina napowietrzajaca. tata. Rozstaw tat,
grubosé.

Podczas montazu paneli wewnetrznych nale-
zy wzig¢ pod uwage wilgotnosé w pomieszczeniu,
wilgo¢ przekazywana ze $ciany i wentylacje w po-
mieszczeniu, a takze rodzaj materiatu, z ktérego
wykonana jest $ciana pod spodem oraz jej gtad-
kos¢. Na przyktad, w przypadku gtadkiej powierzch-
ni i wypoziomowanej drewnianej $ciany szkieletowej
znajdujacej sie w suchym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, panele wewnetrzne mozna monto-
wac bezposrednio na s$cianie. W przypadku s$cia-
ny spodniej wykonanej z kamienia, betonu i innych
materiatow, pod panelami wewnetrznymi nalezy
zamontowacd taty, do ktérych montuje sie panele

(rys. ).

drewna w warunkach zewnetrznych, wierzch paczki
i wszystkie cztery boki nalezy przykry¢, aby nie do-
pusci¢ do wnikania wilgoci od gory i bokow, a mate-
riat nalezy zabezpieczy¢ przed promieniami UV.

Uzyj listew i pozostaw odpowiednig szczeling napo-
wietrzajaca pod pakietem drewna. Materiat nie po-
winien stykac¢ sie bezposrednio z podtozem. Zaleca-
na szczelina napowietrzajaca to ok. 150 mm.

Folia termokurczliwa stosowana przez Puidukoda
jest mikroperforowana, aby zapewni¢ optymalny
poziom wilgotnosci w pakietach. W zwigzku z tym,
folia termokurczliwa nie jest wodoodporna i zapa-
kowane w nig mate opakowania musza by¢ zawsze
pokryte folia opakowaniowa. Jesli zauwazysz, ze
wilgo¢ lub woda w jakis sposob przedostata sie
do pakietu zapakowanego w folie termokurczliwa,
opakowanie foliowe nalezy natychmiast otworzy¢,
aby zapewni¢ wystarczajace napowietrzenie i unik-
nac¢ pojawiania sie plesni.

Aby unikna¢ wysychania lub nadmiernych peknie¢
spowodowanych wilgocig i zmian objetosci po mon-
tazu (pekniecia, tédkowanie, wysychajace pekniecia
miedzy ptytami), przed montazem nalezy dosto-
sowac wilgotnosc¢ i temperature paneli wewnetrz-
nych do wilgotnosci i temperatury w pomieszcze-
niu. Dlatego przed montazem panele musza stac w
pomieszczeniu, w ktérym materiat ma by¢ utozony,
przez minimum dwa tygodnie, tak aby dostosowa-
ty sie do klimatu wewnetrznego. Wilgotno$¢ pane-
li wewnetrznych podczas produkcji wynosi 16% (+
2%), natomiast w ogrzewanych pomieszczeniach
mieszkalnych 6-7%.

Rysunek 1. Rozktad tat




W przypadku pomieszczenia suchego i dobrze wen- ] ] ]
tylowanego, taty mozna montowa¢ w jednym ka- Rysunek 2. taty w wilgotnych pomieszczeniach
watku, co oznacza, ze na koncach deskowania nie
sa potrzebne zadne szczeliny wentylacyjne. W po-
mieszczeniach wilgotnych, takich jak tazienki i sau-
ny, taty nalezy uktada¢ z listew rozstawionych na
koncach, aby zapewni¢ bardziej efektywny prze-
ptyw powietrza miedzy scianami (rys. 2).

3.2. Elementy mocujace i mocowanie

Odpowiednie elementy mocujace to ocynkowane
gwozdzie, nierdzewne wkrety lub specjalne zaci-
ski do mocowania paneli, ktore nadaja sie tylko do
montazu profili piéro-wpust. Jesli chcesz zmniej-
szy¢ ryzyko wygiecia paneli, zalecamy stosowanie
gwozdzi o lepszych wtasciwosciach zaczepowych
(np. prostokatnych lub ryflowanych). Dtugosc¢ ele-
mentu mocujgcego powinna by¢ taka, aby siegat on
do taty na co najmniej 1,5-krotnosci grubosci deski
(rys. 3).

Rysunek 3. Elementy mocujace i mocowanie

Rysunek 4. taczenie koncdw i naroznikow; potaczenia




Podczas mocowania nalezy uwazaé, aby nie uszko-
dzi¢ powtoki lakierniczej. Aby uniknac¢ peknigé, nie
mocuj desek zbyt blisko konca - bezpieczna od-
legtos¢ to 7-10 cm. Jesli zachodzi potrzeba przy-
mocowania ich blisko konca, otwory musza byé
wstepnie wywiercone. Ptyt profilowych nie nalezy
mocowac¢ od konica, ale od kazdego miejsca wbija-
nia gwozdzi dwoma gwozdziami od goéry deski (od
gory profilu, aby unikna¢ wytamania piora i wpustu).
Ma to na celu zapobieganie wyginaniu sie paneli.

3.3. Sciana

W przypadku montazu paneli w pionie, nalezy roz-
pocza¢ od naroznika zewnetrznego, a jesli nie ma
naroznika zewnetrznego, od naroznika wewnetrz-
nego. W przypadku poziomego montazu paneli na-
lezy rozpoczac od pidra do gory i wpustu do dotu.
Montowac¢ od podtogi do sufitu.

Puidukoda Polska sp. z 0.0.
Ul. Gdanska 16, 12-200 Pisz, Polska

3.4. Sufit

Gdy panele wewnetrzne montuje sie jednoczesnie
na suficie i na $cianie, najpierw nalezy wykona¢ po-
krycie sufitu. Panele wewnetrzne mozna montowac
bezposrednio na prostej powierzchni z odpowiedniag
wentylacja i niska wilgotnoscia. Na wilgotnych, nie-
réwnych powierzchniach sufitéw, sufitach betono-
wych lub powierzchniach wykonczonych tynkiem
i podobnych sufitach, panele nalezy montowa¢ za
pomoca tat. Odlegtos¢ miedzy tatami nie powinna
przekracza¢ 600 mm. W wilgotnych pomieszcze-
niach nalezy pozostawi¢ miejsce na wentylacje po-
miedzy potgczeniami tat (patrz rys 2).

3.5. Laczenie konicow i potaczenia

Potaczenia paneli (konce i krawedzie) musza by¢
oddalone o 10 mm od sasiedniej $ciany, sufitu lub
naroznika. Nastepnie, pozostate szczeliny nalezy
zakry¢ listwami sufitowymi, naroznikami i listwami
przypodtogowymi (rys. 4).
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